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TECHNICKY LIST

LIATE SAMONIVELACNE POTERY NA BAZE SiRANU VAPENATEHO

Liate potery na baze siranu vapenatého su vyrabané v sulade s poziadavkami STN EN 13813 : 2003.

Charakteristika

Liate potery su podlahové vrstvy, ktoré sliuzia bud ako podklad pod finalnu nasfapnu vrstvu (PVC — za urcitych
opatreni, vid nizSie, dlazba, koberec, parkety apod.) alebo priamo ako naslapna vrstva po prevedeni prislusnych
povrchovych uprav.

Poznamka : Liaty poter je stavebny material, ktory vznika rozliatim Cerstvej zmesi. Spracovanie sa neprevadza
klasickym hutnenim (vibracnou latou apod.), ale Specialnymi tyéami (hrazdami). Pri poZiadavke na velmi hladky
povrch (pod slabé PVC), podlahu prebriste a prestierkujte jemnou stierkou v hrabke 1 - 3 mm.

Pouzitie

Liate potery na baze siranu vapenatého predstavuju novu generaciu podlahovych hmot predovSetkym pre vnutorné
pouzitie v novostavbach RD a BD a pri rekonstrukcii bytovych a kancelarskych objektov, objektov obcianskej
vybavenosti atd. Odporuc¢a sa pouzit ich ako podlahové potery na oddelovanej vrstve, plavajuce potery alebo
vykurované potery (v zmysle STN EN 13813). Menej vhodné je ich pouzitie ako spojené potery.

Za predpokladu prevedenia prisluSnych opatreni mozno liate potery na baze siranu vapenatého pouzit taktiez pre
podlahy vo vlhkych priestoroch (kuchyne, kiipelne, WC apod.).

Potery su nevhodné pre pouzitie do trvale mokrych priestorov (verejné a sukromné bazény, sprchy, kuchyne
v stravovacich zariadeniach, pracovne, umyvarne, sauny apod.), pretoze siran vapenaty (sadra) nepatri medzi
hydraulické spojivo a nesmie byt trvale vystavené pdsobeniu vlhkosti. Za vihka klesa pevnost podlah az o 50%
pévodnej hodnoty. Pokial vSak podlaha opat znovu vyschne bez mechanického poskodenia, dosiahne pévodnu
pevnost ako pred navihéenim.

Podlahoviny, ktoré neprepustaju paru, vyzaduju zostatkovu vihkost poteru < 0,5 %, merané pristrojom CM. Pri
podlahovinach prepustajucich vodnu paru, je mozné zacat pokladat’ podlahu pri poteroch so zostatkovou vihkostou
poteru < 1 %.

Dodato&né pridavanie spojiv, kameniva a inych komponentov je zakazané.

Zlozenie
Zmes pre liate podlahové potery sa vyraba zo spojiva, kameniva o zrnitosti do 4 mm, vody a pripadne prisad
ovplyvriujucich spracovatelnost Cerstvej zmesi a konecné vlastnosti produktu.
Vyrobca vyraba a dodava zmesi pre liate podlahové potery vo dvoch zakladnych pevnostnych triedach :
CA-C20-F4
CA-C20-F5
CA-C30-F6

Oznacenie je prevzaté z STN EN 13813 : 2003, kde hodnota C oznacuje pevnost v tlaku a hodnota F pevnost
v tahu pri ohybe, oboje v MPa. DalSie fyzikalne a mechanické vlastnosti su uvedené dalej.

Vseobecne platné minimalne hrabky liatych poterov na baze siranu vapenatého

a) Poter na oddelovanej vrstve

Zat'azenie Pevnostna trieda Hrubka poteru
1.5 KN/m? CA-C20-F4 30 mm
CA-C30-F5 30 mm
2.0 KN/m?2 CA-C20-F4 30 mm
CA-C30-F5 30 mm
3,5 kN/m? CA-C20-F4 35 mm
CA-C30-F5 35 mm
5.0 KN/m? CA-C20-F4 40 mm
CA-C30-F5 40 mm




b) Plavajuci poter

Zat'azenie do 1,5 kN/m?2

Vlastnosti izola€nej vrstvy Pevnostna trieda Hrabka poteru
Izolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stladitelnost'ou do 5 mm CA-C20-F4 235mm
CA-C30-F5 230 mm
Izolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stlaéitelnost'ou od 5do 10 mm CA-C20-F4 240 mm
CA-C30-F5 2 35 mm
Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlagitelnost'ou do 5 mm CA-C20-F4 240 mm
CA-C30-F5 235 mm
Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlaéitelnost'ou od 5 do 10 mm CA-C20-F4 245 mm
CA-C30-F5 240 mm

Izolacné vrstvy hrubky vacsej ako 30 mm so stlacitelnostou od 5 do 10 mm st nevhodné pod kamennu alebo keramicku dlazbu.

Zat’azenie do 2,0 kN/m?

Vlastnosti izolacnej vrstvy Pevnostna trieda Hrubka poteru
Izolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stlaéitelnost'ou do 3 mm CA-C20-F4 2 35 mm
CA-C30-F5 230 mm
Izolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stlaéitelnost'ou do 5 mm CA-C20-F4 240 mm
CA-C30-F5 235 mm
Izolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stlaéitelnost'ou od 5do 10 mm CA-C20-F4 245 mm
CA-C30-F5 240 mm
Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlaéitelnostou do 3 mm CA-C20-F4 240 mm
CA-C30-F5 =35 mm
Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlaéitelnost'ou do 5 mm CA-C20-F4 245 mm
CA-C30-F5 240 mm
Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlacitefnost'ou od 5 do 10 mm CA-C20-F4 2 50 mm
CA-C30-F5 245 mm

Izolagni vrstvy hribky vacsej ako 30 mm so stladitelnostou vaéSou ako 5 mm su nevhodné pod kamennu alebo keramicku

dlazbu.

Zat'azenie do 3,5 kN/m?2

Vlastnosti izola€nej vrstvy Pevnostna trieda Hrubka poteru
I1zolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stlaéitelnost'ou do 5 mm CA-C20-F4 255 mm
CA-C30-F5 245 mm
Izolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stladitelnost'ou od 5do 10 mm CA-C20-F4 260 mm
CA-C30-F5 =55 mm
Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlaéitelnost'ou do 5 mm CA-C20-F4 = 60 mm
CA-C30-F5 250 mm
Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlacitefnost'ou od 5 do 10 mm CA-C20-F4 265 mm
CA-C30-F5 =60 mm

Izola€ni vrstvy hrabky vacsej ako 30 mm so stlacitelnostou vacSou ako 5 mm su nevhodné pod kamennu alebo keramicku

dlazbu.
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Zat'azenie do 5,0 kN/m?

Vlastnosti izola€ni vrstvy Pevnostna trieda Hrubka poteru

Izolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stlaéitefnost'ou do 5 mm CA-C20-F4 265 mm
CA-C30-F5 255 mm

Izolaéna vrstva hr. £ 30 mm so stlaéitelnost'ou od 5 do 10 mm CA-C20-F4 270 mm
CA-C30-F5 260 mm

Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlagite’nostou do 5 mm CA-C20-F4 270 mm
CA-C30-F5 260 mm

Izolaéna vrstva hr. > 30 mm so stlaéitelnost'ou od 5 do 10 mm CA-C20-F4 2 75mm
CA-C30-F5 265 mm

Izolaéni vrstvy hrabky vacsej ako 30 mm so stlacitelnostou vaésou ako 5 mm su nevhodné pod kamennu alebo keramicku
dlazbu.

¢) Vykurovany poter

Zasadne su nevhodné izolaéné vrstvy so stlacitefnostou vaéSou ako 5 mm.

Hrabka poteru zavisi na polohe a hlavne na priemere trubiek podlahového vykurovania.

Hrubka vykurovaného poteru sa sklada z hrdbky materidlu po horny okraj vykurovacieho systému a hrubky
materialu nad okraj trubky. T4 je opat zavisla od predpokladaného zatazZenia poteru.

Moznosti ulozenia trubiek podlahového vykurovania a k tomu zodpovedajuca hrubka poteru su k dispozicii na
poziadanie.

Pri poloZeni poteru na podlahové vykurovanie méze déjst k reakcii poteru s povrchovou Upravou tohto systému. Tu
sa potom vytvaraju povrchové nerovnosti, bublinky, odstranitelné prebrdsenim povrchu. Tieto javy nemaju vplyv na
funkénost vykurovaného poteru a nespdsobuju jeho degradaciu.

Z dévodu mozného vyskytu tohto javu a ako prevenciu uvolnenie chybne ukotveného systému podlahového
vykurovania, je doporucené previest zaliatie podlahového vykurovania vo dvoch vrstvach. Prva cca 0,5 cm nad
okraj trubiek a druhu po zatuhnuti predchadzajucej do plnej vysky.

Priprava pred liatim poteru

Pred liatim poteru je doporu¢ené dokoncit omietkarské prace a montaze technickych instalacii. K zaisteniu dobrych
vysledkov je nutné venovat dostato€nu pozornost pripravnym pracam pred ukladanim Cerstvého poteru, a to
najma:

e UloZenie okrajovej izolaénej dilatadnej pasky okolo obvodovych konétrukcii, prieGok a stipov (aj okolo zarubni
dveri), a to v dostato¢nej hrubke a Sirke. Pri vykurovanych poteroch a miestnostiach s velkymi pddorysnymi
rozmermi je nutné stanovit hrdbku pasky vypoctom - vid. priloha 2 tohto technického listu. Pri malych
miestnostiach (cca do 30 m?) sta¢i hrabka pasky 5 - 7 mm, pri vaésich oby¢ajne 10 mm. lzola¢nu dilataénu
pasku je nutné pouzit aj okolo zvislych priebeznych potrubiach (stupacky) prechadzajucich stropom (tato
paska plni aj zvukovu a izolaénu funkciu).

e Polozenie separa¢nej podkladanej vrstvy (PE félie min. hr. 0,1 mm, Specialni vrstveny papier min. hr. 0,15
mm). Jednotlivé pasy separacnej vrstvy sa zvaraju, aby nedoS$lo k Uniku vody z €erstvo poloZenej zmesi do
podkladu.

e Pripadne polozZenie alebo prevedenie izolanych vrstiev (tepelna izolacia, vrstvy zlepSujuce hodnoty hluku).
Tieto vrstvy maju na podklad prilnut’ celou plochou. Izolacie s viacerymi vrstvami sa pokladaju tak, Zze sa spoje
prekladaju. Niektoré tieto vyrobky obsahuju uz aj separacnu vrstvu, takze odpada vy$Sie uvedena poznamka.

e Realizacia dilataénych $par, aj ked su dizkové zmeny uloZenych poterov na baze siranu vapenatého velmi
malé, je v niektorych pripadoch nutné dilatacné Spary realizovat. Je to nutné najma v miestach prechodu
medzi réznymi vySkami poterov a vSade tam, kde su dilatacné Spary v podkladovej konstrukcii. Rovnako je
délezité zvazit vytvorenie dilatadnych $par pri velkych plochach s vystupujicimi rohmi, osamelymi stipmi a
velkych pléch s inak nepravidelnymi pddorysmi (miestnosti do L do ,U“ uzke chodby apod.). Pri
nevykurovanych poteroch beznych pédorysnych obdiznikovych tvarov, dilataéni $pary nevytvarame do
velkosti plochy 900 m2. Pri vykurovanych poteroch je nutné previest dilatacie od plochy 300 - 350 m2. Spary je
nutné previest aj medzi nevykurovanymi a vykurovanymi alebo rézne vykurovanymi plochami.

e Miesta realizacie a umiestnenia dilatanych 3Spar by mal navrhovat projektant v ramci realizacnej
dokumentacie stavby, ich umiestnenie potom pripadne spresnit priamo na stavbe.

e Odporu€ame zvazit désledné oddelenie podlahy bytovych jednotiek dilatatnou Sparou od podlahy spoloénych
priestorov v mieste zarubne vchodovych dveri. Toto oddelenie nie je nutné z hladiska prevedenia poteru, ale
z hladiska zvukovej a tepelnej izolacie.
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e Vpripade silného slne€ného ziarenia cez velké okenné plochy, ktoré spésobuju velmi nerovnomerné
zahrievanie ulozeného Cerstvého poteru, sa odporuca vytvorit Spary na hranach dlhSich ako 25 m.

e VySSie uvedené hodnoty velkosti ploch, ked nie je nutné previest dilatacie, su orientacné, zavisi na mnoho
faktoroch, ktoré mozno viac ¢i menej ovplyvnit, najma na teplote, prideni vzduchu a jeho vihkosti v prvych 24
hodinach po ulozeni poteru, velkosti miestnosti, vyske stropu, oslneni a pod.

e Zabezpecenie miestnosti tak, aby v prvych 24 hodinach po uloZeni poteru mohlo byt désledne zabranené
prievanu a cirkulacii vzduchu (vid. dalej).

e  Okrajové dilatacné pasky plnia tiez zvukovu a izola¢nu funkciu.

Podklad pod liatym poterom musi byt dostatoéne unosny, vyzrety a vyschnuty, bez ostrych vySkovych zmien,
prachu a necistot. Potrubie podlahového vykurovania musi byt upevnené tak, aby sa zabranilo jeho vyplavovaniu.

Pracovné pomécky a pracovna skupina

Odportucame spracovanie odbornou organizaciou so zaSkolenymi pracovnikmi, kedy je mozné ulozit cca 750 -
1200 m? poteru za zmenu pri 3 - 5 ¢lennej skupine. Pracovna skupina musi byt vybavena zariadenim pre
stanovenie vysky poteru (nivelaény pristroj, laser alebo hadicova vodovaha, nivelaéné trojnozky) a Specialnymi
duralovymi ty€ami (hrazdami) pre rovnanie naliatej plochy. Nivelaéné trojnozky sa kladu na miesta podla Sirky
pouzivanej duralovej tyCe.

Vyroba a doprava cerstvého poteru

Cerstvé zmesi pre liate potery na baze siranu vapenatého sa vyrabaju zmie$anim kompozitného spojiva, vody a
piesku. Vyroba je riadena vypoctovou technikou a kontrolovana podla platného KZP dodavatela.

Na miesto uloZenia su jednotlivé zlozky dopravované Specialnym mieSacim strojom, ktorym sa zaroven aj
precerpavaju na miesto uloZenia v konzistencii podla KZP. Na stavbe je nutna pripojka vody s tlakom minimalne
4 bary.

Technologicky postup a opatrenia pri a po ulozeni (liati) poteru

Chovanie zmesi pri uloZeni je uréované dobou od jej namieSania a mnozstvom vody. Predavkovanim vody vznikaju
chyby na hotovej vrstve. Optimalna konzistencia zmesi sa pohybuje okolo hodnoty 240 mm rozliatia (tolerancia +
20 mm, max. hodnota 260 mm) merané na suchej skisSobnej podlozke. Ak je ukladana vrstva vyssia ako 50 mm,
odporu¢ame pre dodrzanie zodpovedajucich vlastnosti konzistenciu do 230 mm rozliatia. Tekuta zmes sa uklada
na podklad, ktory neprijima vodu pohybom hadice sem a tam, aby sa dosiahlo rovnomernej Struktiry zrnenia. Zmes
sa leje vzdy tak, aby sa zamedzilo jej vniknutiu pod separacnu vrstvu. Naliatu plochu je nutné pomocou Specialnych
hrazd spracovat tzv. ,vinenim*“. U&elom vinenia je ulah&enie rozliatia a zatedenie zmesi do véetkych miest a dutin,
napriklad v rohoch, pod podlahovym vykurovanim apod. a dalej odvzduSnenie naliatej zmesi v celej jej hrubke.
Najprv sa plocha rozvini v jednom smere, nasledne v druhom, kolmom smere, pri€om pri prvom vineni je nutné ty¢
pondrat na celu hribku uloZenej vrstvy - az na podklad - va&Sou silou, pri druhom vineni zhruba do polovice hrubky
uloZenej vrstvy - o nie¢o jemnejSie. Vinenie sa musi robit bezprostredne po naliati (uloZeni) plochy, pokial je zmes
maximalne spracovatelna. Rovnost takto upravenych ploch splfiuje poziadavku STN 74 4505 Podlahy, na
toleranciu 2 mm na 2 m. Tym odpada proces vyrovnavania a stierkovania nerovnosti podlahy.

Poznémka : Dalej je nutné pred zahajenim vlastného &erpania urobit skugku konzistencie.

Skusku robi obsluha stroja (pripadne iny opravneny pracovnik dodavatela zmesi). Obsluha stroja nasledne urobi
pripadnu korekciu vody na pozadovanu konzistenciu.

Po uloZeni zmesi sa musi miestnost' v prvych 24 hodinach zabezpedit' proti prievanu a cirkulacii vzduchu (nesmie
vznikat’ prievan, prudenim vzduchu moze dojst’ ku vzniku trhlin - ak s do 1 mm, tak to nepovazujeme ako chybu)
a taktiez proti teplotdm niz8im ako +5°C. Pri nevyhodnej konfiguracii priestoru (vysoké podkrovie, schodisko,
chodby) sa odporu¢a zmensSit objem priestoru vhodnym rozdelenim vysky. Odporu€ana relativna vihkost vzduchu
v prvych 24 hodinach po vyliati zmesi je vysSia ako 75 %. Napr. vyschnuté murivo pohlcuje vihkost a tym velmi
znizuje hodnotu relativnej vihkosti. Pripadne trhlinky, ktoré mézu vzniknat v priebehu vysuSovania a tvrdnutia
naliatej zmesi a maju hibku desatiny milimetra (st iba v povrchovej vrstve zatvrdnutej $krupine) nemaju vplyv na
celkovu kvalitu liatej podlahy. Tieto trhlinky zmizna zaroven s prebriusenim zatvrdnutého poteru .

Pri teplotach vonkajSieho (mimo stavbu) a vnutorného prostredia (v stavbe - v priestoroch ulozenia) vy$Sich ako
25°C sa odporuca previest opatrenia, ktoré zamedzuju prenikanie priameho slneéného Zziarenia otvormi v stavbe
(okna, svetliky, dvere je vhodné zakryt tmavymi foliami). Teplota zmesi nesmie byt v tomto pripade vysSia ako
30°C. Odporuca sa tiez zvazit prelozenie terminu vyliatia zmesi na ranné alebo neskorsie vecerné hodiny.

Pri teplotach nad 30°C je pokladanie zakazané.
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Pri nizkych teplotach je mozné realizovat liatie podlah, ale pri predpoklade dodrzania min. teploty +5°C v priestore
liatia (po dobu min. 5 dni od ulozenia) a pri predpoklade prijatia takych opatreni, aby ¢erpana zmes mala teplotu
min. +8°C. Toto je mozné vacésinou zabezpedit pri teplotach vonkajSieho prostredia do -5°C.

Poter je pred polozenim finalnych vrstiev nutné nechat vyschnut, pripadne manualne vysusit. Maximalna pripustna
hodnota vlhkosti prevedeného poteru pred polozenim zavisi na druhu poteru a Uprave povrchu (druhu povrchovej
vrstvy) a stanovuje ju dodavatel tejto vrstvy. K rychlemu vysychaniu podlah pomaha po 48 hodinach od uloZenia
zmesi, otvorené okna a dvere, pripadne podpora vysuSania vykurovanim, pricom je nutné zabranit bodovému
nahrievaniu podlah, pretoze inak hrozi nebezpecenstvo vzniku trhlin.

Po dosiahnuti tvrdosti poteru, po ktorom je mozné chodit sa ako U€inna metdda vysuSovania v zimnych
mesiacoch a pri dazdoch odporuca pravidelné striedanie vetrania a uzatvarania okennych otvorov. V letnych
mesiacoch je odporucené nechat’ otvorené okna okrem no€nych hodin. Pri vykurovani nevyschnutého poteru je
dobre vetrat behom celého vykurovacieho cyklu, az do vychladnutia na teplotu okolia.

Pri vykurovanom potere je mozné zacat' s vykurovanim az po 7 dnoch po uloZeni, pricom pociatocna
teplota na vstupe nesmie byt vysSia ako 25°C. Teplota sa méze zvySovat maximalne o 5°C denne a nesmie byt
nikdy vyssia ako 50°C na vstupe.

Jednoduchou metédou kontroly stavu vysychania je polozenie PE félie 500x500 mm, ktora je po obvode prilepena
lepiacou paskou. Pokial v priebehu 24 hodin pod foliou kondenzuje voda, podlaha nie je eSte dostatocne
vyschnuta. Podrobnejsie k problematike vykurovanych poterov — vid. priloha 2 tohto technického listu.

Poznamka : Schnutim sa kapilarnym transportom dopravuje voda na povrch. V nej eventualne rozpustené latky
(napr. vapnik, prisady) sa mézu usadzovat na povrchu poteru a vytvarat tzv. ,kvetnatd“ vrstvu . Takéto vrstvy
vznikaju spravidla v prvych dioch po polozeni poteru. Maju hrabku niekolko desatin milimetra a javia sa matne az
hladko. Existencia takejto vrstvy sa zisti opticky popr. skusSkou mriezkovym vrypom. Kvetnaté vrstvy su
podmienené druhom pouzitého spojiva a moézu sa vyskytovat tiez pri bezchybne zhotovenych liatych poteroch.
Vrstva zamedzuje prifnavosti medzi poterom a podlahovym povlakom, a preto ju treba odstranit odSkrabanim alebo
vybrasenim.

Pokial sa liaty poter polozi s nadbytkom vody, tak sa mézu spojivo a jemné podiely koncentrovat v hornej Casti
poteru a spésobovat’ milimetrové, €asto tiez svetlejSie vrstvy, ktoré ¢asto vykazuju znagne zniZzenu tvrdost povrchu.
Tieto oblasti sa kontroluju prostrednictvom skisky mriezkovym vrypom, v neistych pripadoch skudskou sudrznosti
povrchovych vrstiev k pokladu (odtrhova pevnost). V nevyhovujucom pripade je nutné obrusit nesudrznu vrstvu na
viditelné zrno v materidly a previest pripadnu sanaciu. Pred uloZenim finalnych lepenych podlahovych vrstiev
vratane ulozenia dlazby, odporaéame prebrusenie povrchu a jeho vysatie priemyselnym vysavacom. Tu je nutné
zaistit minimalnu pozadovanu odtrhovu pevnost, jej hodnota je r6zna podla druhu finalnej vrstvy, minimalne 0,4
MPa. Pripadné brusenie prevadza dodavatel finalnej vrstvy, ak nie je zmluvne uvedené inak, pretoze on ruci za
sudrznost finalnej vrstvy a on rozhoduje o nutnosti brusenia.

Finalnu povrchovlu upravu je nutné dilatovat podfa predpokladaného zatazenia (vacSinou teplotného), napr.
obklady z keramickych dlazdic by mali byt dilatované pri ploche nad 40 m? a pri postrannych dizkach vacésich ako
8 m. Dalej je nutné v povrchovych upravach dat konstrukéné dilatacné Spary prevedené aj v potery.

Technické udaje

Obchodny nazov Ozna(:enie1 ggf;a STN EN PevnE)JtF’);/]tlaku Pevonhoys;’ev[lt;la;; pri
MIXFLOOR AE 20 CA-C20-F4 > 20 >4
MIXFLOOR AE 25 CA-C25-F5 225 25
MIXFLOOR AE 30 CA-C30-F6 =30 26
MIXFLOOR AE 35 CA-C35-F7 235 27

2 100-2 300kg.m-3
2 000-2 200kg.m-3
do 240 minut od vyroby

e Objemova hmotnost Cerstvej zmesi

e Objemova hmotnost zatvrdnutej zmesi

e Spracovatelnost Cerstvej (tekutej) zmesi

e Pochédznost po cca 1-2 drioch v zavislosti od teploty a vihkosti prostredia




o Zatazitelnost (25% hodnoty dosiahnutej po 28  po cca 1-2 diloch v zavislosti od teploty a vihkosti prostredia
dnioch)

e Sucinitel tepelnej vodivosti ccal2W.mtlkK?
o Koeficient dizkovej roztaznosti 0,01 mm.m1.K?
e Horlavost Nehorfava latka (trieda horfavin Al)
e Objemové zmeny : roztaznost 0,1 mm.m*
zmrastenie 0,01 mm.m?

e Hmotnostna aktivita Ra-226 podfa vyhlasky <150 Bg.kg™
¢. 499/2005 zb.

e Index hmotnostnej aktivity podfa vyhlasky <0,5
¢. 499/2005 zb.

Zaistenie kvality
Dodavané materidly su vyrabané podla STN EN 13813 : 2003 a su priebezne kontrolované akreditovanymi
skuSobnymi laboratdriami v sulade s kontrolnym a skuSobnym planom.

Prva pomoc
Pri zasiahnuti o€i je nutné dékladne ich preplachnut pitnou vodou a vyhladat’ lekarsku pomoc.
Pri zasiahnuti koZe je nutné material urychlene umyt Cistou vodou.

Bezpeénost’' a hygiena

Pri praci s poterom MIXFLOOR je nutné dodrziavat platné bezpecnostné a hygienické predpisy, odporuca sa
pouzivat ochranné rukavice, pripadne ochranné okuliare. Po ukonceni prace je nutné umyt pokozku doékladne
vodou a mydlom a oSetrit ju vhodnym krémom.

Vystrazny symbol : Xi - drazdivy

R-veta: R-36/38 - Drazdi o¢i a kozu
R-43 - Méze vyvolat zvySenu citlivost kozZe pri jej styku s materialom

S-veta: S-26 - Pri zasiahnuti oka okamzite dokladne vyplachnite vodou a vyhladajte lekarsku pomoc
S-36/37/39 - Pouzivajte vhodny ochranny odev, ochranné rukavice a ochranné okuliare alebo ochranny

Stit

Sluzby

Servisna a poradenska ¢innost.

Vyrobca: MIXIN SK s.r.o., Kopcianska 10, 851 01 Bratislava

Platnost’

0Od 1.1.2013

Vyrobca si vyhradzuje pravo previest zmeny, ktoré su vysledkom technického pokroku.



